MOBIHEL

Informacja techniczna (07/2020

MOBIHEL HS PODKLAD WYPELNIAJACY SZYBKOSCHNACY AirDry

+ Na mniejsze i wigksze naprawy

+ Ekstremalnie szybkie schniecie

+ Szlifowanie po 20 minutach

* Mozliwo$¢ stosowania réznych utwardzaczy i rozcienczalnikow

+ Bardzo dobra stabilnos¢ pionowa, dobre wtasciwosci wypetniajace i izolujgce
* Kolor: szary

* Zgodny z dyrektywg VOC
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MOBIHEL PASYWATOR moze by¢ naktadany namoczong szmatka lub pistoletem natryskowym. Podktad nalezy natozy¢ w ciggu 7-10 minut (nie
wigcej niz 15 minut).

(— ) Objetosciowy stosunek | MOBIHEL HS PODKLAD AirDry 2 czesci
_ Mieszania: MOBIHEL AirDry PODKLAD UTWARDZACZ 1 czese
i MOBIHEL AirDry FILLER ACTIVATOR 30%
Wagowy stosunek MOBIHEL HS PODKLAD AirDry 100 g
@ mieszania: MOBIHEL AirDry PODKLAD UTWARDZACZ 344q
) MOBIHEL AirDry FILLER ACTIVATOR 2649
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MOBIHEL

Odparowanie:

max. 1 min/20°C  miedzy warstwami

( Zywotno$¢ mieszankiw | 15-20 min.
temp 20°:
@I_ﬁ P
— ) Lepkos¢ (RFU): 16-20s
US DIN 53211 ¢4/ 20°C
Aplikacja pistoletem 1,3-1,4mm
1 lakierniczym: 2-25bar
5‘ llos¢ warstw: 2-3
>
Grubos¢ suchej warstwy: | 60 - 90 um
lihl

Czas suszenia w temp. 20 - 30 min.
20°C:
Szlifowanie na sucho: P360 - P600

NA DUZA POWIERZCHNIE
Objetosciowy stosunek MOBIHEL HS PODKLAD AirDry 5 czesci
_ Mieszania: MOBIHEL AirDry PODKLAD UTWARDZACZ 1 czese
i MOBIHEL 2K ROZCIENCZALNIK 2100 10%
Zywotno$¢ mieszanki w temp 20°: 50 min.
Wagowy stosunek MOBIHEL HS PODKLAD AirDry 1009
@ mieszania: MOBIHEL AirDry PODKLAD UTWARDZACZ 149
MOBIHEL 2K ROZCIENCZALNIK 2100 79
Objetosciowy stosunek MOBIHEL HS PODKLAD AirDry 4 czesci
_ Mieszania: MOBIHEL 2K HS UTWARDZACZ 4100 1 czgé¢
. MOBIHEL 2K ROZCIENCZALNIK 2100 10%
Zywotnoé¢ mieszanki w temp 20°: 1 h
@ Wagowy stosunek MOBIHEL HS PODKLAD AirDry 100 g
mieszania: MOBIHEL 2K HS UTWARDZACZ 4100 174
MOBIHEL 2K ROZCIENCZALNIK 2100 79
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MOBIHEL

Objetosciowy stosunek | MOBIHEL HS PODKLAD AirDry 3 czesci
_ Mieszania: MOBIHEL 2K UTWARDZACZ 700 1 czese
: MOBIHEL 2K ROZCIENCZALNIK 2100 5%

Zywotno$¢ mieszanki w temp 20°: 1 h

Wagowy stosunek MOBIHEL HS PODKLAD AirDry 1009
mieszania: MOBIHEL 2K UTWARDZACZ 700 21g
MOBIHEL 2K ROZCIENCZALNIK 2100 49

Lepko$¢ (RFU): 27-31s
DIN 53211 (4 / 20°C

lakierniczym: 2-25bar

llo$¢ warstw: 2-3

b__Jﬁ
0

‘ E Aplikacja pistoletem 1,7-1,8 mm
S
> %

Grubos¢ suchej warstwy: | 120 - 180 pm

{ { ( Odparowanie: 10- 15min/20°C  migdzy warstwami
H1 15-20 min/20°C  przed suszeniem w kabini

\ Czas suszenia w temp. 4-6h
20°C:
20 - 30 min.

Czas suszenia w temp.
60°C:

Czas suszenia 15 - 20 min.
(infra red short-wave): Odstep od objektu : 70 - 80 cm

Szlifowanie na sucho: P360 — P600

Dalsza obrébka: Wszystkie emalie kryjace z programu MOBIHEL

Trwatos¢: 2 lata

2004/42/11 B(c) (540) 530
EU warto$¢ graniczna VOC do tego rodzaju produktéw (kategoria Il B (c)), w postaci gotowej do aplikacji wynosi 540 g/l
VOC wyrobu gotowego do nanoszenia wynosi 540 g/.

2K materiaty reagujg z wilgocia, dlatego nalezy uwazaé, aby wszystkie pojemniki i przybory byty absolutnie suche. Nie powinno sie pracowa¢ w
wilgoci wzglednej przekraczajacej 80%.

WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO - patrz karta charakterystyki
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MOBIHEL

Natychmiast po uzyciu zamknij opakowanie Utwardzacza, poniewaz produkt reaguje z wilgotnoscig powietrza i moze powodowa¢ wady produktu.

Dane moga sie rozni¢ w rdznych warunkach., Kazda czes¢ tych informacji moze ulec zmianie w dowolnym momencie bez powiadomienia.
Informacje pochodza z wieloletniego do$wiadczenia we wspétpracy z Dziatem Rozwoju i Ustug Technicznych i s wtasnoscia HELIOS Refinish.
Gwarantujemy, ze jako$¢ pracy wykonanej zgodnie z naszymi instrukcjami zapewnia wyniki, a my zrzekamy sie wszelkiej odpowiedzialnosci, jesli
jakiekolwiek inne produkty zostaty uzyte lub inne czynniki wptynely na ostateczny wyglad. Najnowsza wersja TDS zastepuje wszystkie poprzednie
wersje. Najnowsza wersje mozna uzyskac od gtownego dystrybutora w swoim kraju. Uzytkownik tego produktu powinien korzysta¢ z produktu
zgodnie z przepisami ustawowymi i wykonawczymi dotyczacymi bezpieczenstwa pracy i gospodarki odpadami.
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