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1. Uwagi ogodlne

Recznie obstugiwane urzadzenie z asortymentu VitoMat, przeznaczony do nabijania puszek aerozolowych, jest
stosowany do szybkiego i tatwego nabijania lakierem wstepnie napeinianych puszek ColorMatic. Puszki s3
wstepnie napetniane gazem pednym i rozpuszczalnikiem.

1.1. VitoMat I sktada sie z:
na zewnatrz:
obudowy wykonanej z wysokiej jako$ci stali nierdzewnej, wyposazonej w
drzwiczki bezpieczenstwa,
elementéw sterowania i wskaznika monitorujgcego,
podstawy,
dzwigni napetniajacej,
wewnatrz:
urzadzenia podnoszacego z ptytka naciskowa do puszki,
cylindra do barwnika i urzadzenia trzymajgcego,
ruchomego ttoku i adaptera do napeiniania.
Wymiary: 32 x 25 x 75 cm

1.2. Zalety VitoMat I:
+ kazdy klient uzyskuje pozadany kolor w krétkim czasie, nawet jesli napelnia tylko jedng puszke,

urzadzenie jest fatwe w uzyciu,
ttok nie jest przymocowany na state, dlatego nie ma ryzyka tatwego uszkodzenia.
czyszczenie i konserwacja urzadzenia nie sprawiaja trudnosci,
urzadzenie wyposazone jest w regulowang podstawe i uchwyty utatwiajgce przenoszenie,
czes$¢ spodnig mozna przykreci¢ do powierzchni roboczej,
urzadzenie zajmuje mato miejsca i ma stosunkowo niewielka wage,
zapewnia wysoki poziom bezpieczenstwa pracy dzieki solidnej konstrukcji i tatwej obstudze,
charakteryzuje sie krétkim czasem napetniania,
szybka amortyzacja przy niskim koszcie wtasnym.

1.3. Korzysci ptynace ze stosowania wktadki Cleanjector
- nie ma potrzeby czyszczenia czesci stykajacych sie z lakierami,
dlatego kontakt skory ze szkodliwym rozpuszczalnikiem jest mniejszy,
czas napetniania jest krotszy,
zmniejsza ilo$¢ rozpuszczalnika i pozwala na szybsza zmiane koloru,
od teraz ttok i cylinder napetniajacy nie ulegajg zniszczeniu.

2. Wskazowki uzytkowania VitoMat I
2.1.  Instrukcje uzytkowania

Dzieki napetniarce VitoMat | puszki ColorMatic wstepnie nabijane rozpuszczalnikiem i gazem pednym s3
dodatkowo napeiniane lakierami réznych producentéw o réznych witasciwosciach barwigcych. Puszki te majg
pojemnos$¢ 400 i 150ml (w przypadku puszek o pojemnosci 150ml konieczne jest zastosowanie specjalnego
adaptera) i wytrzymuja ci$nienie prébne na poziomie 15 baréw. Puszki 400ml s3 wstepnie napetnione ok. 300ml
(w zalezno$ci od produktu) mieszanki rozpuszczalnika i gazu pednego, tak wiec pozostata przestrzen do
wypetnienia wynosi mniej wiecej 100ml. Za pomocg konstrukcji wttaczajacej lakier zostanie nabity w puszke.



2.2. Mocowanie i uruchamianie
Napetniarka jest fabrycznie montowana, oprécz dzwigni napetniajacej (ktéra
wystarczy umies$ci¢ w tym celu zaprojektowanym mechanizmie).

DzZwignie nalezy umiesci¢ w otworze po prawej stronie

2.3. Montaz
Napetniarke nalezy umies$ci¢ na bezpiecznym i stabilnym stanowisku pracy i, w razie koniecznosci,
skorygowac za pomoca regulowanej podstawy. Dodatkowo cze$¢ spodnig mozna przykreci¢ do powierzchni
robocze;.

3. Nabijanie puszek

3.1. Nalezy zdja¢ dysze z pustej puszki Colormatic oraz umiesci¢ metalowy pojemnik z farbg (ktérg nabita
zostanie puszka) w zdejmowanej misce z boku napetniarki. Jesli wykorzystywana jest wktadka Cleanjector, nalezy
zastosowac specjalnie projektowany cylinder i umiescic Cleanjector.

3.2. Puszke z cylindrem nalezy umiesci¢ na podziatce i napeini¢ cylinder lub odpowiednio wktadke Cleanjector
odpowiednig iloscig farby. (Mozna réwniez wykorzystac tabele poré6wnawcze sporzadzone w oparciu o deklaracje
masy).

3.3. Drzwiczki urzadzenia nalezy otworzy¢ i zacisna¢ puszke z cylindrem miedzy specjalnie zaprojektowanym
wcieciem a plytka naciskowa. Cylinder powinien zatrzasna¢ sie we wiasciwej pozycji tak, aby zapewni¢
prawidlowy proces napetniania.

Puszke nalezy unieruchomic (w pozycji stop)
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Standardowe napehianie ilo$cig 400ml Napetnianie ilo$cig 150ml Napefnianie z Cleanjector

3.4. Teraz mozna zamkng¢ drzwiczki. £. A

3.5. Proces napetniania
Matg dZwignie po prawej nalezy pociggna¢ pionowo ku gérze. Duza
dzwignig nalezy porusza¢ réwno od gory do dotu, az po lewej stronie 3
pokaze sie czerwone zaznaczenie. Teraz mozna opusci¢ matg dZzwignie,
poniewaz puszka jest juz napetniona. Czas nabijania zalezy od lepko$ci
lakieru i obstugi dzwigni.




Za pomocg tej dzwigni Ta dzwignig nalezy v
mozna zablokowa¢ réwnomiernie

ruchoma ptytke naciskowa. Porusza¢ od géry 7
Wazne jest, aby dZzwignia ta do dotu tak, aby

Skierowana byta ku gorze, w uzyskad, jak : - ¥

przeciwnym wypadku nie najlepsze 5

bedzie mozna zapewni¢ napetnienie E :
wiasciwego napehniania | 3

puszki g.

3.6. Proces nabijania jest zakonczony woéwczas, gdy po lewej stronie, w rowku, pojawi sie czerwone
zaznaczenie. Teraz mozna otworzy¢ drzwiczki i wyja¢ puszke z cylindrem.

Czerwone zaznaczenie wskazuje na

zakoriczenie procesu "%’

Za pomocg dzwigni z boku zwalniamy
ptytke naciskowa.

3.7. Zdejmij cylinder z puszki. Jesli napeinianie odbywato sie z uzyciem wktadki Clean]ector, wéwczas nalezy ja
wyrzucic. Jesli bez, wentyl musi zosta¢ oczyszczony za pomocg miekkiej i chtonnej chusteczki; mozna jg nasaczy¢
rozcienczalnikiem. Nastepnie nalezy zatozy¢ dysze na puszke i dobrze nig wstrzasna¢ powtarzajac czynnos$¢ przez
ok. 3 minuty. Potem nalezy puszke oznakowac zgodnie z kolorem lakieru.

Informacja:

Pozostatosci lakieru po procesie napetniania moga zalega¢ w przewodzie pionowym, co moze powodowac
rozpryskiwanie substancji. Wéwczas uzytkownik konicowy lub osoba sprzedajaca powinna wyeliminowaé problem
poprzez

- wydmuchanie pozostatosci z zaworu w powietrze

- lub na dowolng ptyte przed wtasciwym napetnianiem, powtarzajgc czynno$c¢ 2-3 razy.

4. Czyszczenie

4.1. Jesli napetnianie odbywato sie za pomoca wktadki Cleanjector, nie trzeba wykonywa¢ czynno$ci czyszczenia.
Jesli bez wktadki, wéwczas nalezy bezzwtocznie wyczysci¢ cylinder i ttok rozcienczalnikiem, aby nie dopusci¢ do
zaschniecia barwnika na elementach urzadzenia.

Informacja:
Wyschniete pozostatosci lakieru moga spowodowac ustawienie sie ttoku i cylindra w niewtasciwej pozycji,
a to moze doprowadzi¢ do zuzycia sie czesci.



Nieodpowiednie czyszczenie moze doprowadzi¢ do znacznej zmiany odcienia barwnika.

Jesli napetnianie odbywato sie za pomocq wktadki Cleanjector, nie trzeba czysci¢ cylindra i tioku.
Wktadke Cleanjector nalezy wyjq¢ i wyrzucic, a cylinder jest ponownie gotowy do uzycia.

4.2. Ruchomy ttok napetniajacy nalezy oczys$ci¢ natychmiast po uzyciu za pomoca miekkiej
i chtonnej chusteczki lub otrze¢ go Sciereczka nasgczong rozcienczalnikiem tak, aby pozostat
on czysty i gotowy do ponownego uzytku (stosujac wktadke Cleanjector ttok nie musi by¢
Czyszczony).

5. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Pod warunkiem wiasciwej obstugi urzadzenia, nie ma ryzyka urazu przy pracy z napetniarka. Jest to mozliwe dzieki
nastepujacym $rodkom technicznym zapewnienia bezpieczenstwa.
- proces napetniania odbywa sie przy zamknietej obudowie,
dozwolone jest stosowanie jedynie oryginalnych zamiennych czesci i podzespotéw ColorMatic (cylindra,
ttoku, adaptera lub wktadki CleanJector),
zalecamy stosowanie okularéw i rekawiczek ochronnych przy pracy z lakierami,
nalezy unika¢ jedzenia, picia i palenia w trakcie catego procesu napetniania,
nie wolno doprowadzi¢ do powstania pozaru lub iskier.

6. Konserwacja
Opisywana maszyna nie wymaga specjalnej konserwacji.
Opisywana maszyna nie wymaga smarowania.
Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na doktadne czyszczenie, w przeciwnym wypadku zaschnieta farba moze
spowodowac¢ uszkodzenia (umieszczenie cylindra we wtasciwej pozycji moze okazac si¢ niemozliwe, a przez to
rowniez wlasciwy proces napelniania zostanie zaburzony).

7. Wyeliminowanie mozliwych awarii

Przecieki z ttoka, ciecz wycieka z ,rurki przeciekowej”.

Nalezy sprawdzi¢: czy kurek/cylinder/adapter jest uszkodzony (to moze si¢ zdarzy¢ przy niedoktadnym
oczyszczaniu).

Rozwigzanie: nalezy wymieni¢ wlasciwe czesci.

Nie mozna rozpocza¢ procesu napelniania

Nalezy sprawdzié: czy ptytka naciskowa jest zablokowana.

Rozwigzanie: malg dZzwignie po prawej nalezy zablokowa¢ w pozycji pionowej.

0 wszystkich innych nieprawidtowos$ciach wystepujacych w trakcie pracy urzadzenia nalezy poinformowaé
zespot serwisowy firmy MOTIP DUPLI GmbH (tel.: +49 (0) 6266 75 0)



8. Akcesoria i czesSci zamienne

Cylinder 723452

Ttok teflonowy 723476

Adapter (reduktor meski) 723483

Zestaw: cylinder/ttok/adapter do napetniania w ilo$ci 400ml: 878763
Wyposazenie dodatkowe do napetniania puszek 150ml: 254970
Adapter do puszek 150ml: 254987

Zestaw do wymiany Clean Jector

(metalowy cylinder 723452 + metalowy ttok 345449) 226540

Clean Jector 72 szt.: 225031
Metalowy ttok 345449

i
(225031) Wkiladka *2 ; (226540) Cleanjector
4 Zestaw do wymiany
Cleanjector
- -

9. Odpowiedzialnos¢
Okres odpowiedzialnosci za dziatanie urzadzenia wynosi rok. Gwarancja nie ma zastosowania w przypadku
niewtasciwej obstugi i uszkodzen mechanicznych. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wynikajacych ze stosowania
nieoryginalnych cze$ci zamiennych lub akcesoriéw.
Producent nie ponosi odpowiedzialnos$ci w nastepujacych przypadkach:
jesli napetniarka jest wykorzystywana do innych celéw niz nabijanie wstepnie napeinianych puszek
ColorMatic,
urzadzenie nie zostato zamontowane zgodnie z zasadami,
jesli prace konserwacyjnie nie zostaly wykonane poprawnie,
jesli maszyna zostata przebudowana,
jesli nie zastosowano oryginalnych cze$ci zamiennych,
w przypadku niestosowania si¢ do instrukcji obstugi.

10. Adres

MOTIP DUPLI GmbH Kurt-Vogelsang-Str.
6 74855 HaRmersheim

Nr tel.: ++49 (0) 6266 75-0

Faks: ++49 (0) 6266 75-340

P.0.Box 1140

74851 Haflmersheim
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Konformitatserklarung Declaration of Conformity
MOTIP DUPLI
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|
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MOTIP DUPLI GmbH
Kurt-Vogelsang-Str.6 74855 Hafmersheim

erklart, dass die

Der Herstellbar

pneumatische Abfullanlage VitoMat I
nach den Vorschriftsnormen der Europaischen Gemeinschaft

hergestellt wurde.

Oswiadcza, ze
pneumatyczna napeiniarka VitoMat I
zostata wyprodukowana zgodnie z normami dyrektywy Wspoélnoty

Europejskiej dotyczacej procesu budowania maszyn.

]

MOTiP DUPLI GmbH
Hafmersheim, den 06.05.2009




