Informacja techniczna (01/2018)

GRAVIHEL PUR HS TOPCOAT 450

450 - 001 DEEP MATT
450 - 005 HIGH GLOSS

Zastosowanie:

Wysokiej jakosci wierzchnia powtoka o wysokim stopniu ochrony przeciw czynnikom atmosferycznym,
mechanicznym, chemicznym i promieniowaniem UV, odpowiednia dla powierzchni narazonych na najbardziej
wymagajace warunki (pojazdy uzytkowe, pojazdy szynowe, samochody dostawcze, itp.).

Zalecane proporcje mieszanki zywicy w stosunku do past wynoszg 80: 20. Dla uzyskania doskonatej sity krycia, ilo$¢
zastosowanej pasty mozna zwiekszy¢ do proporcji 75 : 25. Wszelkie dalsze informacje zostaty podane dla proporcji

80:20

Podtoze:
GRAVIHEL EPOXY PRIMER 50 RAL

Typ:
2 spoiwo akrylowe

Wyglad:
gteboki mat, wysoki potysk

Lepko$¢ w postaci dostarczane;j:
DIN4 /20°C=45-55s

Gestos¢ sktadnika A:
1,028 — 1,118 kg/I

Sucha masa A+B w postaci dostarczanej:

Pod wzgledem objetosci : 51 %
Pod wzgledem masy: 73 %

VOC:
2004/42/11B(d)(420)380
VOC gotowy do uzycia (g/l)= max.380

Wydajnos¢ teoretyczna:
7 - 8 m2/lit.

Kolor/odcien:
GRAVIHEL COLOR TOOLS

450 - 005: 3:1+ 10 - 15%

450 -001:5:1+5-10%
GRAVIHEL 2K PUR HS
HARDENER

GRAVIHEL 2K PUR THINNER
Mieszanie objetosciowe

Pot life / 20°C = 2h

25 - 27 sek.
DIN 53211 ®4 /20°C

1,3 mm

2 - 3 bar (w zaleznosci od rodzaju
pistoletu)

1,5x =40 - 60 um

Miedzy warstwami:
10 min. /20°C

Pytosucha /20°= 20 min.
Sucha w dotyku /20°C = 5h
60°C = 30 min.

10 - 15 min. w falach krotkich

0-10%

GRAVIHEL 2K PUR THINNER
0,23 -0,33 mm

80 — 200 bar

Okres trwato$ci:




