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OPIS PRODUKTU
7-511 to produkt 2K o dobrej rozlewnosci, oferujgcy matowe wykonczenie powtoki i rozlewnosci. Tworzy powtoki odporne na
dziatanie chemikaliéw oraz czynnikdéw atmosferycznych.

7-511 jest dedykowany do aplikacji na podtoza ze stali lub stopéw metali zelaznych.

Jest odpowiedni do aplikacji metoda konwencjonalng, oraz przy uzyciu wyposazenia do aplikacji pod wysokim cisnieniem
bezpowietrznie w ostonie powietrza (Airless).

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Aby uzyskac najlepsze rezultaty, aplikuj jedynie na nizej wymieniony podtoza:

Podtoze: Przygotowanie

7-413 Podktad epoksydowy Zapoznac sie z kartg techniczng nr 538

7-414 Podktad epoksydowo-winylowy Zapoznac¢ sie z kartg techniczng nr 539

Inne podkfady Nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem PPG.

ODTLUSZCZANIE | OCZYSZCZANIE POWIERZCHNI
Doktadnie odttusci¢ i oczysci¢ podtoze z rdzy, soli oraz innych zanieczyszczen z podtoza przy pomocy odpowiednich zmywaczy
(zgodnie z ISO 12944-4).

Nalezy naprawi¢ wszystkie uszkodzenia powtoki podktadu przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego.
Nalezy upewni¢ sig, ze powtoka podkiadu zostata catkowicie utwardzona i gotowa do aplikacji kolejnego produktu.

Produkt aplikowa¢ niezwtocznie po zakonczeniu procesu przygotowania powierzchni, aby unikng¢ zanieczyszczenia podfoza.

Uwaga! Nie nalezy pozostawia¢ oczyszczonej powierzchni na nastepny dzien. W innym przypadku nalezy doktadnie odttusci¢ i zmy¢
podtoze przed aplikacja.

WARUNKI APLIKACJI

Powierzchnia musi byé sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej nie powinna by¢ nizsza od +10°C w czasie
malowania i suszenia. Wilgotno$¢ wzglgdna nie powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna
by¢ wyzsza o min. 3 °C od punktu rosy.

Doktadnie wymieszaé produkty przed aktywacjqg i rozcienczeniem.

PRZYGOTOWANIE MIESZANKI BEZPOWIETRZNIE (AIRLESS) KONWENCJONALNIE
SYSTEM STANDARDOWY

Proporcje mieszania z 9-060 (objetosciowo):

Lakier 7-511 6.0 j. miary 7-511 6.0 j. miary
Utwardzacz  9-060 1.0 j. miary 9-060 1.0 j. miary
Rozcienczalnik  1-420 2.5-3.0j. miary 1-420 2.5-3.0j. miary
Proporcje mieszania z 9-060 (wagowo):
Lakier 7-511 1000 7-511 1000
Utwardzacz  9-060 150 9-060 150
Rozcienczalnik  1-420 350-400 1-420 350-400

ALTERNATYWNY SYSTEM MIESZANIA
WYLACZNIE DO UZYTKU WEWNETRZNEGO

Proporcje mieszania z 9-510 (objetosciowo):

Lakier 7-511 3.0 j. miary 7-511 3.0 j. miary
Utwardzacz 9-510 * 1.0 j. miary 9-510 * 1.0 j. miary
Rozcienczalnik  1-420 1.3-1.5j. miary 1-420 1.3-1.5j. miary
Proporcje mieszania z 9-510 (wagowo):
Lakier 7-511 1000 7-511 1000
Utwardzacz 9-510 250 9-510 * 250
Rozcienczalnik  1-420 300-350 1-420 300-350

* W przypadku aplikacji jasnych koloréw nie zaleca sie stosowania utwardzacza 9-510, ze wzgledu na mozliwo$¢é zazétcenia powtoki.
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BEZPOWIETRZNIE (AIRLESS) KONWENCJONALNIE
% Zywotnos$é mieszanki, w 20°C: 90 minut 90 minut
M Lepkos$¢ mieszanki, w 20°C: 18 — 20 sekund / DIN4 18 — 20 sekund / DIN4
APLIKACJA
I Ustawienia pistoletu: Dysza @ 9 — 11 Dysza @ 1.4 - 1.7 mm
Cisnienie mieszanki: 120 — 140 bar 3 - 4 bar, zgodnie z zaleceniami
}ﬁ producenta sprzetu
:“ Liczba warstw: 2 2
“
? ? ? Odparowanie miedzy warstwami, w 20°C: 10 — 15 min. 10 — 15 min.
CZASY SCHNIECIA *
Czasy schniecia, w 20°C:
Pytosuchy: 15 — 20 min. 15— 20 min.
Suchy w dotyku: 4 — 5 godz. 4 -5 godz.
Suchy na wskros: 12 — 18 godz. 12 - 18 godz.
Wygrzewanie, suchy na wskros, w 60°C:** 30 — 40 min. 30 — 40 min.
Grubos$¢ suchego filmu: 45 — 50 ym 45 - 50 ym
Kolejny produkt / nastepna warstwa 7-511: Mozna aplikowaé po uptywie, co najmniej 14 godzin schniecia w 20°C, lecz nie
diuzej niz 24 godziny od aplikacji, bez koniecznosci szlifowania poprzedniej
warstwy.
DANE TECHNICZNE
Teoretyczna wydajnos$¢:*** 5.2 — 5.8 m¥/litr
Gestos¢, ciezar wiasciwy (mieszanka): 1,07 Kg/L+2 %
Czastki state, wg wagi (mieszanka): 427 -443g/lL+2 %
LZO, wg wagi (mieszanka): 626 —638 g/L £2 %
Temperatura zaptonu (ISO 3679):
7-511  26°C
9-060 28°C
9-510 8°C
1-420 38°C

* Czasy schniecia sg uzaleznione od temperatury powietrza i elementu, grubosci filmu, wymiany powietrza oraz innych warunkéw
aplikacji. Podane czasy sa proporcjonalnie krotsze w wyzszych temperaturach lub diuzsze w temperaturach nizszych. Staba
wentylacja, temperatura podczas aplikacji ponizej 20°C, wilgotno$¢ powietrza powyzej 85% oraz nadmierna grubos$¢ filmu moze
skutkowac¢ wydtuzeniem czasow schnigcia.

** Nalezy przewidzie¢ dodatkowy czas na to, by podioze osiagneto zalecang temperature wygrzewania.
*** Teoretyczna wydajno$¢ skalkulowano przy zatozeniu 100% skutecznosci nanoszenia i wskazanych wyzej rekomendowanych

grubosci powtoki. Wydajnosc¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkow i techniki naktadania oraz od ksztattu i chropowatosci
powierzchni.
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MAGAZYNOWANIE
Zapoznac sig ze wskazéwkami na etykietach produktow. Magazynowac w temperaturze pomigdzy 10°C a 35°C, w czystym, suchym
i dobrze wentylowanym miejscu, z daleka od zrddet ciepta, ognia oraz bez dostepu bezposredniego $wiatta stonecznego.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umyj doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy réwniez stosowac osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiggnigcia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty, czy
szkody. Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktéw oraz
najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegétowa Karta bezpieczenstwa
produktu (karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.selemix.com

Marka SELEMIX SYSTEM jest wtasnos$cig PPG Industries.

PPG Industries Poland Sp. z o. 0. (Oddziat w Warszawie), ul. Bodycha 47 05-816 Warszawa-
Michatowice, Polska, Tel: +48 22 753 30 10, Faks: +48 22 753 30 13
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