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Niniejsza karta zastepuje wszystkie poprzednie wersje

7-413

Selemix 1.774.1300 Podktad epoksydowy 7-413

OPIS PRODUKTU
é 7-413 to dwusktadnikowy podkiad epoksydowy, o wtasciwosciach wypetniajgcych, kiéry mozna stosowac w systemie mokro na mokro
lub w systemie ze szlifowaniem.

Podkiad 7-413 jest przewidziany do zabezpieczania podtozy m.in. ze stali szlachetnej i aluminium.

INFORMACJE O KOLORYSTYCE

Na bazie spoiwa podktadu 7-413, opracowano szeroki wachlarz koloréw flotowych i przemystowych. Wszystkie kolory sg dostepne
poprzez oprogramowanie kolorystyczne PaintManager™, dedykowane marce Selemix, lub poprzez internetowy serwis kolorystyczny,
dostepny na stronie www.selemix.com.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Zeliwo P80, P120 (na sucho) lub obrébka strumieniowo-$cierna
Gota stal P80, P120 (na sucho)

[T Stal fosforyzowana Zastosowac wtoknine Scierna, jezeli oczyszczenie jest wymagane
Lekkie stopy aluminium P280 — P320 (na sucho)

Stal Srutowana

ODTLUSZCZANIE | OCZYSZCZANIE POWIERZCHNI

Doktadnie odttusci¢ i oczysci¢ podtoze z rdzy, soli oraz innych zanieczyszczen z podtoza przy pomocy odpowiednich zmywaczy
(zgodnie z 1ISO12944-4). Produkt aplikowaé niezwtocznie po zakonczeniu procesu przygotowania powierzchni, aby unikngé
zanieczyszczenia podtoza.

Uwaga! Nie nalezy pozostawia¢ oczyszczonej powierzchni na nastepny dzien. W innym przypadku nalezy doktadnie odttusci¢ i zmy¢é
podtoze przed aplikacja.

WARUNKI APLIKACJI

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej nie powinna by¢ nizsza od +15°C w czasie malowania
i suszenia. Wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna byé wyzsza

o min. 3°C od punktu rosy.

PRZYGOTOWANIE KOLORU
Aby poprawnie przygotowac kolor nalezy postugiwac sie aktualng receptura z programu PaintManager™.

Wszystkie pigmenty systemu Selemix powinny by¢ doktadnie wymieszane. Pigmenty mieszac recznie po pierwszym otwarciu
opakowania. Ponadto pigmenty powinny by¢ mieszane mechanicznie, co najmniej przez 10 minut przed uzyciem.

it

Niezaleznie od powyzszych zalecen, wszystkie pigmenty marki Selemix powinny by¢ mieszane mechanicznie, co najmniej dwa razy
dziennie, przez co najmniej 10 minut, za pomocg mieszadet regatu mieszalniczego.

Proporcje dozowania (wg wagi): BEZPOWIETRZNIE (AIRLESS) / KONWENCJONALNIE
, Spoiwo  7-413 85%
(| Pigmenty 15%

Po dodaniu pigmentéw do spoiwa nalezy doktadnie wymiesza¢ wszystkie komponenty.

Powstatg mieszanine aktywowac, jesli to mozliwe, wedtug doktadnie wymierzonych proporcji wagowych.

W przypadku dozowania wedtug proporcji objetosciowych, nalezy uzywa¢ wytgcznie dedykowanych opakowan wraz dedykowang
linijkg mieszalniczg. Natomiast w przypadku uzycia pojemnika z zaznaczonymi proporcjami dozowania, nalezy upewnic sie, ze

wskazane procenty wypetnienia wskazujg prawidtowe proporcje mieszania.

Wiasciwe proporcje mieszania koloru z utwardzaczem i rozcienczalnikiem podano w sekcji AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE biezacej
karty techniczne;j.

Produkt przeznaczony jest wytgcznie do profesjonalnego uzycia Strona1z3



Selemix 1.774.1300 Podkiad epoksydowy 7-413 Karta Nr 526

I

Vi

),

;

it

O

i

I

AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE BEZPOWIETRZNIE — AIRLESS / KONWENCJONALNIE
Proporcje mieszania (wg wagi): Lakier 7-413 1000

9-010 * 180
Proporcje mieszania (wg objetosci): Lakier 7-413 3.5

9-010 * 1

* Alternatywnie mozna stosowac¢ szybki utwardzacz do epoksydow 9-011.

Gotowag do uzycia farbe nalezy doktadnie wymieszac, nastepnie aplikowa¢ na odpowiednio przygotowang i oczyszczong powierzchnie.

Zywotno$¢ mieszanki, w 20°C BEZPOWIETRZNIE KONWENCJONALNIE
2-3godz. 2-3godz.
Idealna lepko$é mieszanki, w 20°C 45 - 55s./ DIN4 35-45s./DIN4

* Lepkos¢ mieszanki musi byé dopasowana do metody oraz warunkéw aplikacji i temperatury produktu, za pomoca rozcienczalnika
1-400 lub 1-410.

USTAWIENIA PISTOLETU

Dysza: g11-13 J1.6-1.8mm

Ciénienie: 120 — 140 bar 3.0 — 4.0 bar

APLIKACJA

Liczba warstw: 2 2

Odparowanie miedzy warstwami, w 20°C: 15 — 20 minut 15 — 20 minut

CZASY SCHNIECIA *

Pytosuchosé, w 20°C: 20 — 30 minut 20 — 30 minut

Do przenoszenia, w 20°C: 6 — 8 godzin 6 — 8 godzin

Catkowita grubos¢ suchego filmu: 40 — 80 pm 40 — 80 pm

Szlifowanie, jezeli wymagane: Po uptywie 50 — 60 minut wygrzewania w 60°C lub 24 godz. schniecia w 20°C.

Kolejna warstwa / nastepny produkt *** Po uptywie minimum 2 godz., a maksimum 24 godz. bez koniecznosci
szlifowania

* Czasy schniecia sg uzaleznione od temperatury powietrza i elementu, grubosci filmu, wymiany powietrza oraz innych warunkéw
aplikacji. Podane czasy sg proporcjonalnie krotsze w wyzszych temperaturach lub dtuzsze w temperaturach nizszych.

** Nalezy doda¢ czas potrzebny na osiggniecie przez wygrzewany element wskazanej temperatury wygrzewania.

*** W przypadku koniecznosci aplikacji innego lakieru nawierzchniowego nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem dziatu
technicznego PPG Industries Poland Sp. z o.0.

Produkt jest przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzycia Strona2z3
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DANE TECHNICZNE

Teoretyczna wydajnos¢, przy zatozeniu 100% skutecznosci nanoszenia i nizej wskazanej catkowitej grubosci suchego filmu.

: 50 pm 100 um 150 um
Mieszanina Proporclg
dozowania +5% +5% +5%
7.413-MX 3.5:1 9.8 4.9 3.3

* Wydajnos¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkoéw i techniki naktadania oraz od ksztattu i chropowatosci powierzchni.

Wiasciwosci fizyczne produktow w fabrycznym opakowaniu

Gestosé (Kg/L) Czastki state, (_)zas:tlgi state, Czastki lotne,

Kod produktu Kod krotki wagowo (%) objetosciowo (%) wagowo (%)
+5% +5% +5% +5%
1.774.1300 7-413 1.48 72,6 50,9 27,4
1.959.4010 9-010 0.93 45.4 41.4 54.6
1.959.4011 9-011 0.92 42.2 38.8 57.8
1.911.4400 1-400 0.91 0 0 100.0
1.911.4410 1-410 0.88 0.0 0.0 100.0

Wiasciwosci fizyczne mieszaniny gotowej do aplikaciji *

Mieszanina Kod krétki Geatosé (g (":Vzazsg‘lj‘l’:t(%;g! Ob?ézséz(i;i\tg?%) \(':VZZSJVIT/IJOEE’]/S
+5% +5% +5% +5%
7.413-MX 3.5:1 1.36 68.5 48.8 31.5

* Podane wartosci moga sie r6zni¢ w zaleznosci od koloru i doktadnosci dozowania poszczegélnych komponentéw docelowej
mieszaniny.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zalecany maksymalny okres magazynowania: 4 lata, od daty produkcji, w oryginalnie zamknigtym opakowaniu.

Temperatura magazynowania: 0 do 35°C. Nalezy przechowywa¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym i
zatwierdzonym obszarze. Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze
wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10), napojoéw i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrodta
ognia. Trzymac¢ oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére
zostaty otwarte muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji.
Nie przechowywa¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego rozcienczalnika
lub ptynu do myjki

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy rowniez stosowac osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiggniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty, czy
szkody.

Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg
wiedzg techniczna. Parametry produktéw sa zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw,
temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$é wymiany powietrza w kabinie. Szczegétowa Karta bezpieczenstwa produktu
(karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.selemix.com.

Marka SELEMIX SYSTEM jest zarejestrowanym znakiem towarowym PPG Industries Inc., Ohio.

PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. (Oddziat w Warszawie), ul. Bodycha 47 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel: +48 227 533 0 10, Faks: +48 227 533 013.

Produkt jest przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzycia Strona3z3




