ALCEA

SMA LTOSISTEM Karta Techniczna NS 342.0
: Data: 0B/01/01

EMALIA POLIURETANOWA 5355/ URETAL

W POLYSKU

Kolory: wszystkie kolory wg systemu SMALTOSISTEM

Dwuskladnikowa emalia poliuretanowa, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz. Znajduje
zastosowanie w sektorze nadwozi przemyslowych do lakierowania krawedzi. réznego rodzaju
clementéw wyposazenia, wagondw ratowniczych, furgondw, wagonow chiodniczych,
cystern, maszyn do prac ziemnych, maszyn rolniczych.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podklady epoksydowe typu 5203/, 5204/, T523/.
Podklady antykorozyjne typu 6282/, 6277/, T682/.
Podkiady estrowo-cpoksydowe typu 5207/, 5209/.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

PROPORCJE UTWARDZANIA: na 100 czesci sktadnika A

WAGOWO OBJETOSCIOWO UTWARDZACZ
40 50 T530 / 0699
20 25 5370 / 0699
20 25 9906 / 0699
40 50 9909 / 0699

ROZCIENCZANIE: na 100 czesci skladnika A

20-30% z rozcieficzalnikiem do poliuretanow 9051/ Iub 9055/
W okresie letnim lub do malowania duzych powierzchni nalezy zastosowaé rozcieficzalnik
opoZniajacy 9058/.

ZYWOTNOSC MIESZANINY:
UTWARDZACZ ZYWOTNOSC MIESZANINY
T530 / 0699 45 godz.
5370/ 0699 7— 8 godz.
9906 / 0699 i 9909 / 0699 5— 6 godz.
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METODY APLIKACJI

Natrysk: pistolet z kubkiem, elektrostatyczny, Airmix, pistolet do natrysku powietrznego.
Zalecana grubo$¢ suchej powloki 4050 mikronow

SCHNIECIE (METODA ALCEA - ME 81)

RODZAJ ZASTOSOWANEGO UTWARDZACZA
T530/0699 5370/0699 2906/0699
9909/0699
* Pylosuchodé 15 min. 30 — 40 min. 30 — 40 min.
Brak odlepu 2 godz. 56 godz. 5—6 godz.
Calkowite wyschniecie 18 godz. 24 podz. 24 oodz,
Przyspieszone w piecu 30 minut przy temperaturze 50-60°C po wstepnym
osuszaniu na powietrzu przez 20-30 minut

NAKLADANIE KOLEJNEJ WARSTWY

Mozliwe do 24 godz. bez koniecznosci szlifowania.

DANE TECHNICZNE *
PRODUKTT . JEDN. METODA
WYJISCIOWY b MIARY ALCEA
TS30/0 9906/0699
699 | STV | g909/699
Cigtar wladciwy 1.040-1300 | 1.0I3-] 1.046-1.253 | 1.002—1.252 ke/l ALCEA—ME I4
1.185
Lephkoéé Ford 420°C 16 - 18" sekund | ALCEA- ME 16

Zawartpsé copici stalyeh | 624 -T72.7% M6-| 63.7-TL.2% | 53.5-T1.2% kg'kg ALCEA - ME 15
WAZEWO 62.6%

Lawartodé crgici stalych| 462 54.8% 47— | 574-359.6% | 46.3—392% Vkg | ALCEA ME 15
| ohjgtodc./wagown 48.9%

Zawartedd crpsci stalyeh| 35.6-60.1% 412 | 476-34.9% | 41-3545% 11 ALCEA — ME 15
vhjctoiciowo 46.1%

Polysk kat 60° pomiar 920 - 100 i ALCEA ~ ME 60
Wrydajnnéé teoretyczna dla

suchej warstwy o grabesci 15 — 19 kg ALCEA - ME 52
30 mikronaw

Strona 2 di 3



ALCEA

Karta Techniczna NS 342.0
Data: 08/01/01

WYBOR UTWARDZACZA

9906/0699  Utwardzacze typu alifatveznego, przeznaczone zwlaszcza dla sektora

9909/0699 NADWOZI PRZEMYSLOWYCH dla uzyskania dobrej jakosci wykonczen o
wysokiej odpornosci.

T530/0699 Utwardzacz typu mieszanka aromatyczna/ alifatyczna, niezotknacy.
Przyspiesza czas schmigcia produkitu i wzmacnia twardosé¢ powierzchni.
Przeznaczony zwlaszcza do malowania maszyn rolniczych, nadwozi
przemystowych, oraz wyrobow recznych znajdujacych si¢ na zewngtrz.

5370/0699  Utwardzacz alifatyczny, szybkoschnacy, charakteryzuje si¢ doskonala

odpornoscig na dzialanie czynnikéw zewngtrznych i na Zz6tknigeie. Stosowany
w sektorze nadwozi przemystowych.

UWAGI

W temperaturach powyzej 25°C i wilgotnosci wzglednej przekraczajgcej 60% zaleca sie
zwigkszenie ilosci rozcienczalnika opdézniajacego 9058/ nawet do 5-10%, aby uniknaé
powstawania pecherzykow na powierzchni.

SKLADOWANIE

Uwaga: Produkt nalezy przechowywaé w oryginalnym opakowaniu, z dala od #rddel ciepla, w
temperaturze od +5°C do +35°C.

* Waroécl oznaczone gwiazdky sg orientacyjne i odnosza sie tylko do realizagji naszych receptur, poniewas dotycza produktfw
wytwarzanych w systemie mieszania kolorow.

Informacje zawarie w niniejszej karcie techniczne] sa efektem licznych doswiadczen, zostaly podane w dobre] wierze i nalezy je
m@mm.&mmmmmmmimwmm
- Ninigjsza zakiualizowana wersja anuluje | zastepuje wszystkie poprzednie edycje.

UWAGA: Dodatkowe informacje znajduja si¢ w karcie technicznej FERRO NF 287.
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