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T520 EPOX

emalia epoksydowa w potysku

kolory: kolory wg systemu smaltosistem

OPIS PRODUKTU | ZASTOSOWANIE

Emalia epoksydowa dwusktadnikowa, odznaczajaca sie podwyzszong twardoscig powierzchni, potyskiem i doskonatym wygladzie.
Szczegdlnie przeznaczona do malowania wyrobéw narazonych na czynniki chemiczne i korozyjne, urzadzenia chemiczne, przemystu
papierniczego, obrabiarki; moze by¢ uzyty réwniez do impregnacji betonu.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

czesci wagowo objetosciowo utwardzacz
100 40 50 9925/7779
100 35 45 9926/0000
100 30 40 9926/7779

- B0 - 70% rozciericzalnikiem nitro 9095/, jesli utwardzane 9926/.
- B0 — 70% rozcienczalnikiem EPOX 9043/ jesli utwardzane 9925/7779.

- 6 godzin z utwardzaczami 9925/7779 i 9926/7779.
- 6-8 godzin z utwardzaczem 9926/0000.
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DANE TECHNICZNE
produkt wyjsciowy  produkt utwardzony tolerancja J.M. metoda wydanie

Cigzar wiasciwy 1.010 - 1.260 0.996 — 1.175 kg/I MEO14 4
Lepkos¢ Ford 4/20°C. * 20- 30 sekund MEO16 4
Zawarto$¢ czesci statych wagowo | 59 — 76% 58.3-72.1% ka/kg MEO15 5
Zawarto$¢ czesci statych obj./wag. | 45 -58.1% 43.4-59.4% I/kg MEO15 5
Zawartos¢ czesci statych obj. 47.4-615 % 50 - 60.9% 171 MEO15 5

Potysk 60° 90 - 100 MEOGO 1
mikrometry suchej w wartosci J.M.

30 14-19 m2/kg

metoda Alcea: MEO82 (wydanie: 1)

czasy schniecia

Pytosuchos¢ 50 - 60 minut
Suchy w dotyku 4 - 6 godz.
Dogtebnie 12 — 15 godz.

Przy$pieszone w piecu 1 godz. przy 50 - 60°C*

Przy$pieszone w piecu 20 minut przy 80° C™

metoda Alcea: MEO81 (wydanie: 1)

" Tylko uzywajac utwardzaczy 9926/0000 i 9926/7779uprzednio wysuszony przez 15 — 20 min na powietrzu.

Hkk

tylko przy uzyciu utwardzacza 9926/7779 uprzednio wysuszonegoprzez 15 — 20 min na powietrzu.

RODZAJ PODLOZA | JEGO PRZYGOTOWANIE
Stosowac na dobrze odttuszczong blache stalowa.
Grunty i podktady epoksydowe, serii: 5203/, 5204/, T623/, 5227/.

Zaleca sig bezposrednie natozenie na $rutowane podtoze stalowe. W tym przypadku obnizy sie jednak efekt estetyczny.
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METODY APLIKACJI

- Natrysk: z uzyciem technik aplikacji: pistolet z kubkiem, air-less, air-mix, metoda elektrostatyczna
- Malowanie watkiem

- Malowanie pedzlem.

W przypadku aplikacji watkiem i pedzlem konieczne jest zastosowanie utwardzacza 9926/0000.

ZALECANA GRUBOSC SUCHEJ POWLOKI
50 — 60 mikrometréw.

NAKLADANIE KOLEJNYCH WARSTW

Mozliwe bez szlifowania od 2 do 24 godzin.

SKLADOWANIE

Produkt powinien by¢ przechowywany w oryginalnych opakowaniach,chroniony przed zZrédtem ciepta w zakresie temperatur +5°C do +35°C.

UWAGI

Dla poprawnego wysuszenia zaleca si¢ naktadanie produktu w temp. nie nizszej niz 15°C i wilgotno$ci wzglednej nie przekraczajacej
65 - 70%.

Produkty epoksydowe jesli sa wystawione na zewnatrz maja tendencje zétkniecia i kruszenia tracaé¢ poczatkowe cechy
estetyczne, podczas gdy cechy odpornosci nie ulegajg zmianie.

Patrz tabela odpornosci na czynniki chemiczne.

Préby wykonane na warstwach natozonych na cierikg blache UNI schngca 5 dni w 18-20°C i Wilgotno$ci Wzglednej60-80%.
Zanurzenie w temperaturze pokojowej przez 3 dni.

CZYNNYKI CHEMICZNE

KWASY

Azotowy - stezenie: 5% | 9925/7779-9926/: lekkie odbarwienie
Chlorowy- stezenie: 10% | 9925/7779: O.K. | 9926/: O.K.-
Fosforowy- stezenie: 50% | 9925/7779: O.K.- | 9926/: N.C.
Siarkowy - stezenie: 10% | 9925/7779: O.K.- | 9926/: O.K.-

ZASADY
Wodzian sodu (roztwér nasycony) - stezenie: 50% | 9925/7779: O.K. | 9926/: O.K.-

ROZPUSZCZALNIKI

Benzyna Super - 9925/7779: O.K. | 9926/: O.K.
Alkohol Etylowy94° - 9925/7779: O.K. | 9926/: N.C.
Toluen- 9925/7779: O.K. | 9926/: N.C.
Perchloroetylen- 9925/7779: O.K. | 9926/: N.C.
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Olej mineralny 100°C - 9925/7779: O.K. | 9926/: O.K.-

LEGENDA:
O.K. zalecany
O.K.- zalecany w kontaktach nie przekraczajgcych 24 godzin

N.C. nie zalecany.

* Warto$ci oznaczone gwiazdkg, odnoszace sie do produktéw wytwarzanych systemem mieszania farb, majq charakter orientacyjny w stosunku do
realizacji naszych formuf.

Wartoci niniejszej karty technicznej sq rezultatem licznych doswiadczen i sq uznawane jako bardzo dobre wskazniki orientacyjne. Informacja zawarta w
niniejszej karcie jest efektem licznych do$wiadczen i zapewnia moZliwie najlepsza dostepng wiedze. Jednak z powodu réznorodnosci stosowanych
technik aplikacji oraz proceséw technologicznych nie mozemy zagwarantowac kazdorazowo uzyskania identycznych wynikdw.

Ninigjsza zaktualizowana wersja odwotuje oraz zastepuje poprzednie edycje tej karty.
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