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Dane techniczne
Wanda 500 Putty Multiuse
—W3.02.01

Dwukomponentowa szpachlowka poliestrowa przeznaczonado wypetniania nieréwnosci powierzchni
i wgtebien nakaroserii pojazdu.Zapewnia bardzo dobra przyczepnosé na podtozachwykonanych ze stali,
stali ocynkowanej i aluminium.

h + Proporcje mieszania

100 czesci wagowo Wanda 500 Putty Multiuse
2 — 3 czesci wagowo Hardener

5 — 6 minut

Czas schniecia
18 — 20 minut w temp. 20°C

Przed aplikacja podktadu wypetniajacego
P220-P320

Pokrywalny przez
Wanda 600 Filler 4:1

Ochrona

Stosowac wtasciwe srodki ochrony drog oddechowych.

AkzoNobel Vehicle Refinishes zaleca korzystanie z aparatu oddechowego
zasilanego swiezym powietrzem.
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Produkt i dodatki Wanda 500 Putty Multiuse
Hardener (w zestawie)

Podstawowe Wanda 500 Putty Multiuse: Zywice poliestrowe
surowce Hardener: Nadtlenek

Wiasciwe podtoza e Stal
« Stal ocynkowana
e Aluminium
* 2K Epoxy Primer
* Laminaty poliestrowe
* Istniejace wykonczenia
* Wtokno szklane poliestrowe

Uwaga: Nie naktadaé¢Wanda 500 Putty Multiusena wykonczenia termoplastyczne akrylowe
i reaktywne podktadygruntujace.

Przygotowanie o Stal: Odttuscic¢ i przetrze¢ papierem sciernym o ziarnistosci P120
podtoza o Stal ocynkowana:Odttuscic i przetrze¢ papierem sciernym o ziarnistosci P220
o Aluminium:Odttuscic i przetrze¢ papierem sciernym o ziarnistosci P120
o Istniejace wykoriczenia: Przetrze¢ do gotego metalu papierem sciernym o ziarnistosci P120
i wygtadzi¢ krawedzie papierem sciernym o ziarnistosci P220-P320.
o Laminaty poliestrowe: Oczysci¢ ciepta woda, odttusci¢ i przetrze¢ papierem sciernym o ziarnistosci
P220-P320

Proporcje mieszania 100 czesci wagowoWanda 500 Putty Multiuse
2 — 3 czesci wagowoHardener

Uwaga: Nie dodawac wiecej utwardzacza, niz podano. Doktadnie wymieszac, aby uzyskaé mieszanine
o jednolitym kolorze.

Trwatosé po 5 — 6 minut w temp. 20°C
zmieszaniu

AkzoNobel
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Aplikacja Naktadac za pomoca szpachelki na dobrze wyszlifowane i odttuszczone podtoza.

Czyszczenie sprzetu  Uzywaé zmywacza Guncleaner lub rozciericzalnika nitro

Czas schniecia Gotowy do szlifowania
18 — 20 minut w temp. 20°C

W przypadku suszenia wymuszonego temperatura nie powinna przekraczaé¢ 70°C, aby unikna¢
powstania peknieé, pecherzykdw lub utraty przyczepnosci.

Szlifowanie Zalecany papier scierny (przygotowanie): P120-P220 do szlifowania na sucho
Zalecany papier scierny (przed podktadem wypetniajacym): P220-P320 do szlifowania na sucho

Pokrywalny przez Wanda 600 Filler 4:1

Okres 12 miesiecy w temperaturze od 5°C do 40°C
przechowywania

LZO Wartos¢ graniczna UE dla tego produktu (kategoria produktu: I1B.b) w postaci gotowej do uzycia to
maks. 250 g/litr LZO. Zawartos¢ LZO dla tego produktu gotowego do uzycia wynosi maks. 120 g/litr.

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakdw 48, 02-255 Warszawa

TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie nie sa wyczerpujace na temat produktu, sa zas oparte na obecnym stanie naszej wiedzy oraz biezacych przepisach: kazda
osoba stosujaca produkt do innych celdéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie,
stosuje go na wtasng odpowiedzialnosé i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem
obowiazujacych przepiséw i postanowien. Nalezy zawsze przeczyta¢ Karte danych materiatu i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu, jesli sa dostepne. Niniejsze dane
sg zebrane i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej wiedzy (w tej karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowia one gwarancji wtasciwosci produktu ani specyfikacji
jakosciowej i nie moga byé podstawa do reklamacji. W zwigzku z tym wykorzystanie podanych informacii, jak i stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez producenta,
chyba ze istnieja pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie przyjmuje na siebie zadnej odpowiedzialnosci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego
uzytkowania. Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sa dostarczane zgodnie z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy
i przejrze¢ ja bardzo doktadnie. Informacje zawarte w niniejszej karcie moga podlega¢ modyfikacji w $wietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciaggtej polityki
rozwoju. Osoba stosujaca produkt jest zobowiagzana do wczesniejszego zweryfikowania tej karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane w niniejszej karcie marki produktéw s3 znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba gtéwna
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3, 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.Wandarefinish.com
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